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目IJ J=I 

JB/T 8137 ((屯线电缆交货白:))分为四个部分:
一一第l部分: 一般规定:
←→一第2部分: 全木结构交货品:
一→一第3部分: 全制瓦楞结构交货品:
一←第4部分: 到制复合结构交货段。
本部分为JB/T 8137的第l部分。
本部分按照GBIT 1.1←2009给出的规则起草。
本部分代替JB/T 8137.1-1999 ((电线电缆交货品 第1部分: 一般规定))，与JB/T 8137.1→1999相比

主要技术变化如下:

II 

二一对j二侧板]':[:{辛超过4 000 rnm((J交货?在允许用户和制造厂白行协商，本部分不做规定(见第l章);
一←增加了规范性引用文件(见第2章);
←一-术语和定义中修改了电线电缆交货盘的;主义，增加了塑式试验和例行试验的定义(见第3幸，

1999作版的第2章) ; 

将验收规则和检测)j法分章表达(见第8章和第9章，1999年版的第8章); 
一一→增加了检测项目的规定(见第10草)。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国电线电缆标准化技术委员会( SACITC213 )归U 。
本部分负责起草单位: 上海电缆研究所。
本部分参加起草单位:江苏群业屯工有限公司、 苏州亨利通信材料有限公司。
本部分主要起草人: 孙斤大、 陈后庆、 和晓松。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:

JB/T 8137.1一一1995，JB!T 8137.1一19990
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电线电缆交货盘 第1部分: 一般规定

1 范围

JB/T 8137的本部分 规击了电线电缆交货i茸的理号、 材料、 刘恪、 技术要求、 验收规则、 检测Jh士、
使用和保管及包装、 标志等。

本部分适用一j工电线电缆产品交货用的电缆:在及问收修复后的屯统盘， 简称交货缸。
本部分不适用 r�尧组 线用交货眶 。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的)\V.用是必不可少的 。 凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件， 其最新版本(包括所有的修改单)适用]二本文件。
GBIT 2900.10 电工术语 电缆
GB/T 2900.40 电工名词术语 屯线电缆专用设备

3 术语和定义

3.1 

3.2 

GB/T 2900.10和GBIT 2900.40界忘的以及下列术语和应义运用J本文件。

电线电缆交货盘 deliverv drums for electric wires and cables 

电线电缆(不包括绕组线)交货用的装载和包装在具。

型式试验 type tests (符号T)

按一般商业原则， 对本部分规定 的一种型号线在在供货前进行的试验， 以证明线在具有良好 的性能，
能满足规忘的使用要求。

3.3 

注: 型式试验的本质是一口进行这路试验后， 如果不改变线盘材料旦旦设汁， 贝。小必重复进行。

例行试验 routine tests (符号R)

制造厂对全 部线盘进行的试验。

4 符号和代号

4.1 代号

4.1.1 类别代号.........................……….............P
4.1.2 系列 代号.................………….................. L 
4.1.3 交货盘的结构代号如下:

全水结构.................………… .......................1
全钢瓦楞结构.........…...................…........2
型钢复合结构................…………….............3
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4.1 .4 交货盘结构如图l所示。

说明:

d1←一一侧板丘径: 11 一二外宽:

d2→一简体直径: l、 内ZE:

的 轴fL宜径: F一二轴孔与携形孔中心�f:!o

d5二→携形手L直径:

图1 交货盘的结构

4.2 表示方法

4.2.1 交货盘型号由类别代号、 系列代号、 结构代号和规格尺、j一组成。

4.2.2 规格尺寸为侧板在径d1X简径d2X外宽11 0 

4.2.3 币号组成如�:

口口/口

二
4.2.4 交货缸表示Jh去

口×口×口
寸- T T  

I 

产品用交货ßVfl号及本部分标准编号表示。

规恪尺、l"d1Xd2Xl1

结构代号

系列代号

类别代号

示例1: -'f:木结构变货盘， 的=500 mm， d:二250 mm， 11=375 mm， 表习;为:

PLll 500x250x375 JB/T 8137.2-2013 

示例2: 全WJ瓦楞结构变货盘， d1=1 250 mm， d2二710 mm， 11=800 mm， 表足为:

PL!2 1250x710x800 JB/T 8137.3-2013 

5 材料

交货盘的材料在本部分的后续部分中规定。

6 规格

7 -

交货缸的规恪)也符合表1 (内划定。
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交货血的电缆装用长度参见附录A。

表1 交货盘规格

V 
d1 

士� 格
d， d4 dj E 

(汁赁illl
盯1口1 口1口1 m盯1 口1口1 自1口1 口1口1 mm 

dm' 

500 500 250 375 250 36.8 

560 560 280 425 280 56 28 71 51.7 

630 630 315 475 315 73.6 

710 710 400 560 400 108.1 

800 800 400 170.0 

500 600 450 197.9 
900 900 

450 214.7 

560 302.0 
1 000 1 000 710 560 40 160 

500 330.0 

630 424.0 
I 120 I 120 

560 466.0 
800 630 

710 80 523.7 
I 250 I 250 

630 591.6 

900 677.4 
1 400 1 400 950 750 

710 857.6 

1000 I 102.7 
1 600 1 600 I 120 900 

900 1 237.0 

I 250 1 475.6 

I 800 I 800 I 120 I 746.6 

1 000 I 970.4 

1400 1 794.5 

I 250 2 144.1 
2 000 2 000 300 

I 120 2 415.2 

1 000 65 2 638.9 
1400 1 120 

1 800 1 563.7 

1 600 125 2 161.8 
2 240 2 240 

1400 2 689.6 

1 250 3 039.3 

1800 2 647.7 

2 500 2 500 1600 3 245.9 

I 250 4 123.4 

2 800 2 800 1 800 1 700 1 400 5 058.0 

3 150 3 150 2 000 2 240 I 800 160 500 8 372.8 

4 000 4000 2 000 2 500 2 000 18 849.6 

注 /1是允许最大尺寸。 所有露出侧板的螺栓、 螺母、 1l!.缆头防护罩和存放在均不得超过此儿寸。

3 
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7 交货盘的外护板

7.1 外护板!但选用木条或薄知l板制作。
根据对电线电缆产品的不同保护要求，允许采用其他材料。

7.2 金属结构交货在内预留外护板的孔HR {IÌ.置。

8 验收规则

8.1 产品山由制造厂的技术检验部门检验合格后方能出厂，出厂的产品应附有产品检验合格证。
8.2 产品按规定检测Jh主验收a 检验类刑为用式试验(T)和例行试验(R)。
8.3 问收修复后的交货在也!但参照本部分要求进行检验。

9 检测方法

9.1 尺寸偏差检测方法

9.1.1 侧板直径矶和外宽11、 内宽12的检测方法

用你tl':f.尺或制卷尺测量侧板直径d1和外宽11、 内宽12。

9.1.2 筒体直径d2的检测方法

当简体直径d2小子或等j二300mm时， 用外同甘测量:简体直径d2， :ìf:用制直尺量出其数臣。
当简体直径d2大丁300 mm时， 测量侧板半径与简体半径的差值M， 再计算获得简体直径吨。 计

算技公式cl ): 

9.1.3 轴孔直径品的检测方法

用游 标卡尺测量轴孔直径吨。

9.2 形状和位置公差检测方法

d2=dl-2M"……………………………………………. (1) 

交货盘的形状和位置公差检测1ú去如图2和表2所示。

? 

// /////// 

图2 形状和位置公差检测方法示例

4 
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表2 形状和位置公差检测方法

检测项 口 检测丁- 且 检测方法

1 )民度超过线盘外宽的心轴-恨， jt外枉为线

侧板直f节目跳动
盘轴孔丘役的'头'放)-!.寸 ;向指)J""楼接触&!U板丘校表面d1， 转动

2) ;市指/J二榕的测量架 线盘，指/J'器层大读数IJ最小读数之左值
kd1 

3)同定和口J调立撑齐一个， 水、v{义 RjJ为侧板直价目跳动E

4)平板-lk

1 )长度超过线盘外宽的心轴-根， Jt外ff为线

简f于同跳动
盘轴fL直径的主J放尺寸 将指心器接触简体表由一饨， 转动线盘，

2)命指机器的测量虽已 指心;桔;或大读数Jjt王小读数之差恒R[J为
kd2 

3)同定和口J调立撑各一个， 水、|λ仪 简体肉跳动量

4)干板一块

1 )长度超过线盘外宽的心和lJ-一恨， jC外枉为线

内侧板肉跳功
盘轴手L直径的实效)-!.寸 :将 指机器接触 内 侧 板表 面 jê [I1j 凸 冲 筋

2l1îi指/J'榕的测量虽已 之囚 卅j面J : ， 转动线盘 ， 指水器最大读数
kI、

3)同定和口J调立撑各一个， 水、|ι仪 lj母小读数之差值R[J为内侧板肉跳动量

4) '1气板-J:)(

10 检jý/IJ项目

交货盘的检测项目在本部分的后结部分中规定。

11 使用和保管

11.1 交货耻的堆放、 搬运和使用， 均向遵守有关的操作规程和正确的搬运}j沽， 避免掉撞、 冲击。 装

载后的交货盘侧板山保持与地面处J � �革直状态。

11.2 交货:在山避免长期日晒雨淋或放在潮湿的场所。

11.3 注意爱护交货眶， 电缆用户要主动协助交货缸的问收工作。

12 包装及标志

12.1 包装

交货盘采用裸装， 也允许根据双}J协议采用其他包装立法。

12.2 标志

标志向清晰、 丰罔， 标明制造厂名或商标、 7刊号、 规恪、 质-Z:、 允许载重量、 制造1r月。

5 
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交货耻的屯缆装血长度}\\(符合表A.l和图A.l的规远。

500 

mm I 375 

250 

"" 

4 1621 

4.5 1254 
、 1033 

5.6 774 

正3 600 

8 
9 

10 
II二
12.5 

14 
16 91 

18 69 

20 

2 2.4 42 

25 39 

28 25 

31.5 22 

3‘5.5 
40 

50 

56 

63 

80 

90 

100 

112 
125 

].10 

口!

6 

560 630 

280 315 

425 475 

280 315 

25 30 

2 275 3 163 

1818 2 560 

1 512 2 038 

1 157 1605 

1302 

44 

28 49 

矶、 d，、11、'" t mm 

7\0 800 900 900 1000 1000 1 120 

400 400 450 5α) 500 560 560 

560 600 600 600 7\0 710 800 

400 450 450 450 560 560 630 

30 30 40 40 40 40 40 

m 

4 797 7 944 9 711 

3 715 6 189 7 682 

3 092 5175 6274 

2 422 4 068 5 α)1 4 390 7 727 6 985 II 121 

1861 3 085 3 862 3459 6 164 5牛41 8 970 

1473 2 442 3 1\0 2 721 4 759 4 286 6 917 

1 986 2 427 2197 3 816 3 357 5 579 

1493 1860 1 639 3 014 2 743 4 280 

1393 2 482 2 217 3 558 

1746 2 780 

1357 2 237 

53 93 

49 87 66 \05 

1 120 1250 1250 1400 

630 630 7\0 710 

8α〕 800 800 950 

630 630 630 750 

40 50 50 50 

9 969 13 596 12 057 20 772 

7 858 \0 755 9 279 16 326 

6 124 8 413 7 307 12 894 

4 823 6 591 5 812 \0045 

3 777 5 120 4 608 7 926 

3 076 4 289 3 792 6 468 

2 492 3 399 2 919 5 152 

1960 2 598 2 315 4 036 

1 525 2 094 3 311 

2 483 

附 录

(资料性

装盘长度

表A.1 装盘长

1400 1600 16α〕

900 900 1000 

950 1 120 1120 

750 "。 900 

50 50 50 

7 689 14 736 12 883 

5 995 11665 9 9\0 

4 907 9 613 8 344 

3 668 7 394 6 547 

3 096 6 152 5340 

2 4\0 4 805 4 033 

1 811 3 560 3 096 

1479 2 806 2 368 

1209 2 375 1963 

53 \07 116 
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A 

附录)

参考表

度参考表

d1、d，、11、已、t mm 

1 800 2∞o 1 800 2∞o 1 800 2 000 2 240 2 500 2 000 2 240 2 240 2 500 2 240 2 500 2 800 3 150 4 000 
1 000 1 000 1 120 1 120 1 250 1 250 1 250 1 250 1 400 1 400 1 600 1 600 18∞1 8∞1 8∞ 2∞o 2∞01 D Id，/ 
1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 700 2 240 2 500 I mm I D 

1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 120 1 400 1 800 2000 
60 60 60 60 6ο 60 80 100 60 80 80 100 80 100 100 100 100 

盯1

23 269 32 843 20 319 29 157 
18 283 25 481 16 077 23 323 
15 171 21 099 13 053 18 981 
11 836 16 547 10 33514 516 8 207 12 928 18 186 23 978 \0 140 15 379 
9 643 13 435 8 195 11 976 6 639 \0 431 14 650 19 907 8 308 12 527 

采U

句
3

1A

nu

7b

"
、d

·

·
8
9

H

l
2

 

A吨

，、"

/O

m/

l

7 554 \0 474 6 597 9 529 5 160 8 076 11 315 15 413 6 561 9 816 一 一 1 14 
5 817 8 016 4 906 7 096 3 930 6 122 8 553 11 690 5 100 7 558 5 722 8 429 3 198 6 344 14 341 23 795 60 1201 16 
4 417 6 370 3 864 5 830 2 952 4 902 7 093 9 524 3 937 5 751 4 419 6 839 2 498 4 901 11 079 18 949 47 8301 18 
3 792 5 274 3 263 4 745 2 414 3 871 5 494 7 662 3 276 4 925 3 676 5 491 2 261 4 076 9 123 15 \08 38 537120 
2 959 3 999 2 460 3 492 1 929 3 232 4 393 5 994 2 397 3 844 2 693 4 287 1 713 3 323 6 871 12 386 30 569122.4 

3 196 2 024 2 958 1 530 2 454 3 483 4 918 1 929 2 958 2 167 3 602 1 269 2 704 5 860 10 045 24 598125 
一 l

1 176 1 992 2 672 3 669 1 5\0 2 421 1 696 2 700 1 127 1 882 4 531 7 506 19 5061 28 

895 1 622 2 236 2 909 1 176 1 777 1 321 2 219 798 1 466 3 448 6 291 15 210131.5 
7'99 1 118 1 644 2 228 
592 874 1 347 1 879 
413 791 1 076 1 386 
382 613 870 1 154 
240 432 649 892 
216 393 490 705 
193 26θ 352 537 

115 182 336 423 
98 157 222 293 
9 146 207 274 100 160 
38 83 134 192 

33 72 

lω1 1 845 4 8031 56 135 

862 1 1斜9 3 8021 63 1到

113 179 

7 
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D 

图A.1 装盘长度计算示例

装在长度L' 技公式CA.I) �公式CA.3 )计算:

L'=π:p n(d2 + pD�.................……….........….......... CA.l) 
1000 

其中:
p dl-dz-2f 

• CA.2) 
2D 

0.9气人
n=一一一二...................................................... CA.3) 

式中:
L' 装由长度， 单位为米Cm);

P一一卷统层数:

w一一每层卷绕罔数:

d: �一侧板直径， 单位为毫米Cmm);
d2 简体1tf卒， 单位为毫米Cmm);
12 内宽， 单位为毫米Cmm);

D-一线装外径， 单位为毫米Cmm);
「一装盘余量， 单位为毫米Cmm)。

D 

在计算中， π按3.1416计， 算得的p、 n及L'只取其整数部分， 不进位。
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